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B Gewindefrasen

Systeme zum Gewinde-Zirkularfréasen

Pnlqmll.l.

Unser meist verkauftes System ermaglicht es,
Gewinde und/ oder Sicherungsringnuten mit hoher
Prazision in Bauteile einzubringen.

Die polygonale Verbindung von Schneidplatte und Fraskér-
per verbessert deutlich die Wirtschaftlichkeit und Prazision
des Bearbeitungsprozesses durch:

* Langere Standzeiten

* Hoheres Zerspanungsvolumen

* Héhere Vorschibe

* Kirzere Bearbeitungszeiten

* Hohe Stabilitat

* Hohe Sicherheit bei
unterbrochenem Schnitt

wicCUT

Weiches Schneidverhalten und geringer Schnitt-
druck erzielen hohe Standzeiten und Oberflachengiten.
Der konisch zulaufende Plattensitz garantiert einen
hochstabilen Werkzeugschaft. Weitere Merkmale sind ein
radial hinterschliffenes Gewindeprofil fir einen
extrem grofien Keilwinkel sowie eine stabile Schnittkante.
Das optimale Einsatzgebiet liegt bei

Feingewinden und/oder sehr kurzen

Gewindelangen.

* Gewindefréisen mit Freistich

* Gewindefrésen und
* Bohrgewindefrasen

Mehrzahn-Gewindefraser, ideal fir kurze Gewindelangen,
kleine Steigungen und sehr steifer Aufspannung von Werk-
stiick und Fraser.
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TnllNLL

Preiswertes und flexibles System fir kurze
Bearbeitungszeiten und lange Standzeiten zum Frésen von:

* tiefen, lehrenhaltigen Gewinden
* mafigenauven Freiformkonturen
* mafligenauven Einstichen

Sacklochgewinde kénnen ohne
Freistiche bis fast zum Grund
gefrast werden. Durch die
Verwendung gleicher Steigungen
verringern sich zudem Lager-
und Anschaffungskosten.

solidCUT

Umfangreiches Programm an Vollharimetall-Gewindefrasern.

* Spiralgenutete Spannuten
* Weicher Schnitt
* Hervorragende Oberflachengiiten
* Auch for dinnwandige Werksticke
* Ein Werkzeug fir Rechts-

und Linksgewinde
* Unschlagbar in Preis/ Leistung

mimaticS TC

Gewindefréasen fir hochqualitative Grofigewinde
ab M24.

STC-1 mit 10 Schneiden
GroBter Vorteil bei allen langen
Gewinden ab M24:

im Vergleich zu plattenbestickten
Frasern kiirzere Prozesszeit,
einfachere Montage.



B Gewindefrasen

Zeichenerklarung
Trio-Cot Typenbezeichnung
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pIN 1835] Stahlschaft ohne Spannfléche

Form A

pIN 1835 Stahlschaft mit Weldon-Spannfléche

Form B

DIN 6535 Hartmetallschaft ohne Spannfléche

Form A

DIN 6535 Hartmetallschaft mit Weldon-Spannfléche

Form B

Fraskérper mit Anzugsgewinde

LI

o min. | Kleinster erforderlicher Bohrungsdurchmesser

8 mm

Interne KihImittelzufuhr

Anzahl der Werkzeugschneiden

Kurzbezeichnungen

Alpha (o) Spitzenwinkel Fréasplatte
A Breite Einstich

Al Grundbreite im Einstich

Bfe Breite Plattentréger Axialstechwerkzeug
BH7 Breite Nut Axialstechwerkzeug

Bw Breite Werkzeug Axialstechwerkzeug

C Fasenbreite Entgratung

D Schneidendurchmesser

di Durchmesser Fraskérper vorne

d2 Grofler Durchmesser Fraskérper

dg6 Durchmesser Passflaiche Einschraubfraser
Dhe Schaftdurchmesser Fraskorper (Welle)
Dr Flugkreis Schneidplatte

Dr Nenndurchmesser konkave Radiusplatten
E Breite Plattenrohling

Formel Werkzeugléngen

i

Vollprofil

b

Teilprofil

ST

DIN
13

Hep
Hs

L
L2

LHA
Lp1
Lp2
Lpr
Ls
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Gewindenorm

Gewinde mit Eckenfreistich (Trio-Cut)

fur rechtes und linkes Innengewinde
bei Linksgewinde NC-Programm anpassen!

fur rechtes und linkes Auflengewinde
bei Linksgewinde NC-Programm anpassen!

Vollprofil-Gewindeschneiden

Teilprofil-Gewindeschneiden

Spitzenwinkel

Gewindenorm

Fasenbreite Schleppfase

Hshe Platte (Plattenhshe)

Hshe Schieber (Axialstechwerkzeug)
Lange Fraskorper

Ausspannlénge Fraser

Lange Absatz Fraskopf

Nutzbare Gewindelénge beim Mehrzahngewindefrasen
Lange Halter

Plattenhdhe Fraskérper — Schneide
Plattenhshe Schneide — Stérkontur
Lange Passflache

Lange Schaft - Einspannlénge (Tiefe)
Gewindegrosfie

Steigung (Pitch)

Radius (generell / allgemein)

I'WKZ= I'GK+ I"I + I'P'I (+I'P2)
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B Gewindefréasen mimatic
Tool Systems
Pnlqmll.l.
° .o
Gewindefrasen
B Fraskérper Seite 27-29
B Schnittdaten Seite 166
DIN 6&" IR/IL
Vollprofil
T Steigung D Lp1 Lp2 t Gewinde ZéhEIe Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm za
P1210 * 1,00 9,6 2,65 0,80 0,572 > M12x1 3
P1210 * 1,50 9,6 2,50 0,95 0,875 > M14x1,5 3
P12 P1210 * 1,75 9,6 2,25 1,20 1,010 nur M12 3
P1211 * 2,00 10,5 2,25 1,20 1,127 nur M14, M16 3
P1211 * 2,00 10,5 2,25 1,20 1,157 > M18x2 3
P1616 1,00 16,0 2,80 1,03 0,572 > M18x1 6
P1616 1,50 16,0 2,55 1,28 0,864 > M20x1,5 6
P1616 2,00 16,0 2,55 1,28 1,157 > M22x2 6
P1616 2,50 16,0 2,05 1,78 1,400 nur M20, M22 6
P1616 2,50 16,0 2,05 1,78 1,444 > M24 x2,5 6
P1616 3,00 16,0 3,05 1,78 1,702 > M24 6
P2020 1,50 20,0 2,55 1,28 0,875 > M24x1,5 6
P20 P2020 2,00 20,0 2,55 1,28 1,157 > M27x2 6
P2020 3,00 20,0 2,15 1,68 1,745 nur M24, M27 6
P2526 1,50 26,0 2,15 1,28 0,875 > M30x1,5 6
P2526 2,00 26,0 2,55 1,28 1,159 > M33x2 6
P2526 3,00 26,0 2,95 1,88 1,702 > M39x3 6
P2524 3,50 24,0 2,75 2,08 1,960 nur M30, M33 6
P2526 3,50 26,0 2,90 193 1,980 > M42x3,5 6
P25 P2526 4,00 26,0 2,65 2,18 2,262 M36 - M54 x 4 6
P2526 4,00 26,0 2,90 193 2,262 > M48x4 6
P2526 4,50 26,0 2,65 2,18 2,602 > M42 6
P2526 5,00 26,0 3,85 3,48 2,836 > M48 6
P2526 5,50 26,0 3,85 3,48 3,182 > M56 6
P2526 6,00 26,0 3,85 3,48 3,467 > Mé4 6

0 AuBlengewinde nach DIN 13 auf Anfrage

A

IR/IL ||AR/AL
Tellprohl
_A_
Typ Steigung Gewinde D Lp1 Lp2 G S max. Zahne- Bestell-Nr.
mm Nenn-& mm mm mm mm mm zahl _
P12 P1212 1-3 =16 11,7 2,125 1,33 0,10 1,81 3
P1616 ** 1-4 >20 16,0 2,70 1,68 0,10 2,45 6
P1616 ** 2,5-4 >22 16,0 2,70 1,68 0,25 2,45 6
P1618 1-3 =22 177 2,70 1,05 0,10 1,81 6
P2020 1-3 >24 20,0 2,15 1,68 0,10 1,81 6
P20 P2022 12 =27 21,7 4,15 1,00 0,10 1,15 6
P2022 2-4 >30 21,7 295 1,80 0,15 2,45 6
P2526 1-3 >32 26,0 2,75 2,08 0,10 1,81 6
P25 P2526 2,55 >36 26,0 2,65 2,18 0,25 3,20 6
P2526 3,56 >52 26,0 3,85 293 0,40 4,20 6

* Nicht geeignet fir Fraskorper 177676

** Nicht geeignet fir Steigung 4,0 mm mit den Fréskérpern 123588 und 123590
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B Gewindefréasen mimatic
Tool Systems
Pnlqmll.l.
o o0
Gewindefréasen
B Fraskérper Seite 27-29
B Schnittdaten Seite 166
B Weitere Gréflen auf Anfrage
BSW| BS | .5
EIGY
IR/IL |[Vollprofil
B %
Typ Steigung Gt/ D Lp1 Lp2 t Gewinde Zahme- Bestel-Nr.
mm mm mm mm mm za _
P1210 * 2,117 12 10 2,25 1,1 1,371 BSW %6 3
P12 P1210 * 2,309 11 10,4 2,15 1,5 1,494 BSW % + Ve 3
P1212 * 2,540 10 11,7 2,2 1,4 1,455 BSW % + ¥ 3
P1616 2,822 9 16 2,15 1,675 1,622 BSW 7% + Y6 6
P1616 3,175 8 16 2,65 1,84 1,83 BSW 1 6
P1616 ** 3,629 7 16 2,65 2,05 2,098 BSW 1% + 1% 6
P1616 ** 4,233 6 16 3,175 2,2 2,455 BSW 1% + 1% 6
P20 P2020 3,629 7 20 2,7 2,225 2,098 BSW 1%+ 1% 6
P2020 *** 4,233 6 20 3,15 2,675 2,455 BSW 1% + 1% 6
P2524 4,233 6 24 4,4 2,675 2,455 BSW 1% 6
P25 P2524 4,233 6 24 4,4 2,675 2,455 BSW 1% 6
P2524 5,080 5 24 3.9 2,875 2955 BSW 1% + 1% 6
w BS || 3
8a |"{"|
% Vollprofl
PLLL
Ty Steigung Gang///: D Lp1 Lp2 t Gewinde Zc‘jhlr:le- Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm za _
P1210 * 1,814 14 9,6 2,25 1,1 1,177 BSF % + e 3
P12 P1210 * 2,117 12 10 2,25 1,1 1,371 BSF % + "6 3
P1210 * 2,309 11 10,4 2,15 1,5 1,494 BSF 7% 3
P1212 * 2,540 10 1,7 2,20 1,4 1,455 BSF 1 3
P1616 2,822 9 16 2,15 1,675 1,622 BSF 1% + 1% 6
P1616 3,175 8 16 2,15 1,675 1,83 BSF 1% - 1% 6
P1616 ** 3,629 7 16 2,65 2,05 2,098 BSF 1% + 2 6
P1616 ** 4,233 6 16 3,175 2,2 2,455 BSF 24 - 2% 6
P2020 3,175 8 20 2,15 1,675 1,83 BSF 1% - 1% 6
P20 P2020 3,629 7 20 2,7 2,225 2,098 BSF 1% + 2 6
P2020 *** 4,233 6 20 3,15 2,675 2,455 BSF 2% - 2% 6
P2524 3,175 8 24 2,1 1,675 1,83 BSF 1% - 1% 6
P25 P2524 3,629 7 24 2,65 2,175 2,098 BSF 1% + 2 6
P2524 4,233 6 24 4,4 2,675 2,455 BSF 2% - 2% 6
P2524 5,080 5 24 39 2,875 2,955 BSF 3 - 3% 6

0 Auflengewinde BSW /BSF siehe ndchste Seite

* Nicht geeignet fir Fraskérper 177676
** Nicht geeignet fir Fraskérper 123588 und 123590
*** Nicht geeignet fir Fraskorper 174314
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B Gewindefréasen mimatic
Tool Systems
Pnlqm ILL
° .o
Gewindefrasen
B Fraskérper Seite 27-29
B Schnittdaten Seite 166
B Weitere Gréflen auf Anfrage
m BSF BS éif
AR/ AL|[Vollprofi *
o Stelgnur:g Gang/" mDm rI;1Pn11 rI;anZq mim Gewinde ZZEEF- Bestell-Nr.
P1212 * 1,814 14 11,7 2,30 1,3 1,178 BSW/BSF - 14 Gg 3
P12 P1212 * 2,117 12 11,7 2,25 1,4 1,374 BSW/BSF - 12 Gg 3
P1212 * 2,309 11 11,7 2,25 1,4 1,498 BSW/BSF- 11 Gg 3
P1212 * 2,540 10 11,7 2,25 1,4 1,646 BSW/BSF - 10 Gg 3
P1616 1,814 14 16 2,15 1,675 1,178 BSW/BSF - 14 Gg 6
P1616 2,117 12 16 2,15 1,675 1,374 BSW/BSF - 12 Gg 6
P1616 2,309 11 16 2,75 2,075 1,498 BSW/BSF- 11 Gg 6
P1616 2,540 10 16 2,15 1,675 1,646 BSW/BSF - 10 Gg 6
P1616 2,822 9 16 2,15 1,675 1,829 BSW/BSF - 9 Gg o)
P1616 ** 3,175 8 16 2,65 1,820 2,056 BSW/BSF - 8 Gg 6
P1616 ** 3,629 7 16 3,15 2,225 2,348 BSW/BSF - 7 Gg 6
P1616 ** 4,233 6 16 3,15 2,225 2,737 BSW/BSF - 6 Gg )
P2020 1,814 14 20 2,10 1,725 1,178 BSW/BSF - 14 Gg o)
P2020 2,117 12 20 2,10 1,725 1,374 BSW/BSF - 12 Gg 6
P2020 2,309 11 20 2,10 1,725 1,498 BSW/BSF- 11 Gg 6
P20 P2020 2,540 10 20 2,10 1,725 1,646 BSW/BSF - 10 Gg 6
P2020 2,822 9 20 2,10 1,725 1,829 BSW/BSF - 9 Gg 6
P2020 *** 3,175 8 20 2,65 2,175 2,056 BSW/BSF - 8 Gg 6
P2020 *** 3,629 7 20 2,65 2,175 2,348 BSW/BSF - 7 Gg 6
P2020 *** 4,233 6 20 3,15 2,675 2,737 BSW/BSF - 6 Gg [¢)
P2526 2,309 11 26 2,75 2,075 1,478 BSW/BSF- 11 Gg 6
P2526 3,175 8 26 2,60 2,175 2,056 BSW/BSF - 8 Gg )
P25 P2526 3,629 7 26 2,60 2,175 2,348 BSW/BSF - 7 Gg 6
P2524 4,233 6 24 4,40 2,675 2,737 BSW/BSF - 6 Gg )
P2524 **** 5080 5 24 4,40 2,675 3,281 BSW/BSF - 5 Gg 6

LT

IR/IL ||AR/ AL|| Teilprofil

Typ

Steigung
m Gang/ Zoll

[P16° P1616 1,814-3175 14-8

P25 P2526  3,175-6,35 8-4

Lp1
mm
2,75
2,65

Lp2

1,625
2,175

0,35
0,6

S max.

mm

2,5
2,8

Z&hne-

zahl

6
6

Bestell-Nr.

ﬂ Kegeliges Rohrgewinde BSPT nach BS.84 auf Anfrage

*  Nicht geeignet fir Fraskérper 177676

**  Nicht geeignet fir Fraskérper 123588 und 123590

***  Nicht geeignet fir Fraskérper 174314

**** Nicht geeignet fir Fraskérper 123613 und 161205
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B Gewindefriisen mi ma tic
Pnlqmll.l.

Gewindefrasen

B Fraskorper Seite 27-29 L+
H Schnittdaten Seite 166
B Weitere Gréflen auf Anfrage

MIERAEIEY
SINEIES

Steigung Gy D Lp1 Lp2 t Zahne Bestell-Nr.

mm

o TNamaTc

P1210 * 1,337 19 9,6 2,25 1,2 0,871 G 3
P12 P1210 * 1,337 19 9,6 2,25 1,2 0,871 G%

P1212 * 1,814 14 11,7 2,25 1,2 1,177 G%-G%

P1212 * 2,309 11 11,7 2,15 1,5 1,319 G1-G6

P1616 1,814 14 16 2,15 1,675 1,177 G%-G%

P1616 1,814 14 16 2,15 1,675 1,177 G%-G%

P1616 2,309 11 16 2,75 2,075 1,949 G1-Gé6
P20 P2020 1,814 14 20 3,95 1,725 1,177 G%-G%

P2020 2,309 11 20 3,95 1,725 1,949 G1-Gé6
P25 P2526 2,309 11 26 2,15 1,675 1,949 G1-G1%

P2526 2,309 11 26 2,75 2,075 1,949 G1%-Gé

Gewinde

Uy mm mm mm mm zahl

o 0000000 WW

ij Vollprofil
P4l
Steigun " D LP1 Lp2 t ) Zshne- Bestell-Nr.
Typ mgm ? Gang/ mm mm mm mm Gewinde zahl
P1210 * 1,337 19 9,6 2,25 1,2 0,871 G%-G% 3
P12 P1212 * 1,814 14 11,7 2,3 1,1 1,178 G%-G% 3
P1212 * 2,309 11 11,7 2,25 1,2 1,498 G1-G6 3
P1616 1,814 14 16 2,15 1,675 1,177 GC%-G% 6
P1616 2,309 11 16 2,75 2,075 1,478 G1-G6 6
P1618 1,814 14 177 3,15 0,95 1,177 G%-G% 6
P20 P2020 1,814 14 20 3,95 1,725 1,177 GC%-G% 6
P2020 2,309 11 20 3,95 1,725 1,478 G1-G6 6
P25 P2526 2,309 11 26 2,75 2,075 1,478 G1-G6 6

ﬂ Kegeliges Rohrgewinde R nach I1SO 10226 aut Anfrage

* Nicht geeignet fir Fraskérper 177676



B Gewindefrasen

mimatic
Tool Systems
PoiylMILL
° f oo
Gewindefrasen
B Fraskérper Seite 27-29
B Schnittdaten Seite 166
UNC|asme| &
11
IR/IL || Vollprofil p *
i ghne- Bestell-Nr.
T Steigung G/ D Lp1 Lp2 t Gewinde Zahne estell-Nr.
mm mm mm mm mm
P1210 * 1,954 13 10 2,25 1,2 1,10 UNC %- 13
P12 P1210 * 2,117 12 10 2,25 1,2 1,29 UNC %6 - 12
P1211 * 2,309 11 10,5 2,13 1,52 1,35 UNC % - 11
P1212 * 2,540 10 11,7 2,13 1,52 1,485 UNC%-10
[Pi6 | Pi616 2,822 9 16 2,05 1,775 1,577  UNC%-9
P20 P2018 ** 3,175 8 18 2,65 2,175 1,809 UNC1-8
P2020 ** 3,629 7 20 2,65 2,175 2,043 UNC 1% -1%-7
P2524 4,233 6 24 4,05 3,275 2,454 UNC 1%-1%-6
P25 P2526 5,080 5 26 3,85 3,475 2,979 UNC 1% -5
P2526 *** 5,644 4,5 26 3,85 3,475 3,289 UNC 2 - 2% - 4%
UNF|lasmE| 5,
11
IR/IL || Vollprofil p *
T Steigung Gy D Lp1 Lp2 t Gewinde Zahne- Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm zahl
P1210 * 1,270 20 9,6 2,5 0,95 0,733 UNF % - 20 3
P12 P1211 * 1,411 18 10,5 2,5 0,95 0,827 UNF %6 - 18 3
P1212 1,588 16 11,7 2,5 0,95 0,945 UNF %- 16 3
[Pl6 Pi618 1814 14 177 3,15 095 1,071 UNF % - 14 6
P20 P2020 2,117 12 20 2,15 1,675 1,228 UNF 1-12 &)
B Artikel bedingt lagerhaltig
UNEF |asme| <, o
11 ~
IR/IL || Vollprofil ’ *
Steigung " D Lp1 Lp2 t . Zahne- Bestell-Nr.
172 mm Gang/ mm mm mm mm Catielz zahl
P12 P1210 * 0,907 28 9,6 2,5 0,95 0,491 UNEF %e- % 3
P1212 1,058 24 11,7 2,5 0,95 0,59  UNEF %6 - "6 3
[P16 P1616 1,270 20 16 2,05 1,775 0,733 UNEF%-1 6
P20 P2020 1,411 18 20 2,15 1,675 0,827 UNEF 1%i6 - 146 6

*  Nicht geeignet fir Fraskérper 177676
**  Nicht geeignet fir Fraskérper 174314
*** Nicht geeignet fir Fraskérper 123613 und 161205
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B Gewindefrasen mimatic
Tool Systems
Pnlqm ILL
° .o
Gewindefrasen
B Fraskérper Seite 27-29
B Schnittdaten Seite 166
Tr |[DIN| ¥
103 /ﬂ\_
% Vollprofi
LA | ’
Typ S L L Lz ! Gewinde Spanwinkel Zdhgle- BestellNr.
P1210 * 1,5 96 2,775 0,575 0,9 Tr 14x1,5 6° 3
P1210 * 1,5 9,6 2,775 0,575 0,9 Tr 20x1,5 6° 3
P12 P1212 * 2,0 11,7 2,5 1,1 1,25 Tr 16x2 - Tr 20x2 6° 3
P1211 * 3,0 11,0 2,23 1,42 1,75 Tr 18x3 - Tr 20x3 6° 3
P1212 * 4,0 12,0 2,15 1,5 2,25 Tr 20x4 6° 3
P1614 ** 3,0 14,0 2,3 1,5 1,75 TR 24x3 - Tr 32x3 8° 3
P1615 ** 5,0 15,3 3,06 2,19 2,75 Tr 24x5 8° 3
P1615 ** 5,0 15,3 3,15 2,1 2,75 Tr 26x5 8° 3
P1615 ** 5,0 15,3 3,15 2,1 2,75 Tr 28x5 - Tr 36x5 8° 3
P1616 ** 6,0 16,2 4,27 3,0 3,5 Tr 30x6 - Tr 32x6 8° 3
P1616 ** 6,0 16,2 4,22 3,03 3,5 Tr 34x6 - Tr 42x6 8° 3
P2524 3,0 24,0 2,6 2,1 1,75 Tr 36x3 - Tr 40x3 8° 3
P2524 4,0 24,0 1,85 2,0 2,25 > Tr 65x4 8° 3
P2525 5,0 25,0 3,2 2,37 2,75 Tr 44x5 - Tr 48x5 8° 3
P2521 *** 6,0 21,0 3,85 2,75 3,5 Tr 32x6 - Tr 36x6 8° 3
P2524 *** 6,0 24,0 3,5 Tr 36x6 - Tr 38x6 8° 3
P25 P2522 *** 7,0 22,0 4,0 2,65 4,00 Tr 38x7 - Tr 42x7 8° 3
P2522 *** 7,0 22,0 4,0 2,65 4,00 Tr 44x7 8° 3
P2525 *** 8,0 25,0 4,75 3,4 4,5 Tr 46x8 - Tr 48x8 8° 3
P2525 *** 8,0 25,0 5,03 3,13 4,5 Tr 50x8 - Tr 52x8 8° 3
P2525 *** 9,0 25,0 4,73 3,42 5,00 Tr 55x9 - Tr 60x9 8° 3
P2525 *** 10,0 25,0 4,65 3,5 55 Tr 65x10 - Tr 80x10 8° 3
Tr |[DIN| ¥ j
103 /ﬂ\_
AR’Tj Vollprofi
LA | ’
Ty Steigung D LP1 Lp2 t Gewinde Spanwinkel Zdhﬂle- Bestell-Nr.
mm mm mm mm mm za
P1210 * 1,5 9,6 2,775 0,575 0,90 > Tr 8x1,5 Auflen 6° 3
P12 P1212 * 2,0 11,7 1,25 6° 3
P1212 * 3,0 11,7 1,75 6° 3
P1212 * 4,0 11,7 2,25 6° 3
P1616 3,0 16,0 1,75 8° 3
P1616 ** 4,0 16,0 2,4 1,63 2,25 > Tr 16x4 Auflen 8° 3
P1616 ** 5,0 16,0 2,75 8°/6° 3/6
P1616 ** 6,0 16,0 3,5 8°/6° 3/6
P2526 4,0 26 2,25 8° 6
P2525 *** 5,0 25/ 26 2,75 8°/6° 3/6
P2525 *** 6,0 25/ 26 3,5 8°/6° 3/6
P25 P2525 *** 7,0 25/ 26 3,75 8°/6° 3/6
P2525 *** 8,0 25/ 26 4,25 8°/6° 3/6
P2525 *** 9,0 25 5,0 8° 3
P2525 *** 10,0 25/ 26 5,5 8°/ 6° 3/6

*  Nicht geeignet fir Fraskérper 177676
**  Nicht geeignet fir Fraskérper 123588 und 123590
*** Nicht geeignet fir Fraskérper 123613, 123609, 123611 und 161205




B Gewindefrasen mimatic
Tool Systems
Pnlqmll.l.
° f o
Gewindefrasen
B Fraskérper Seite 27-29
B Schnittdaten Seite 166
B Weitere Gréflen auf Anfrage
CMEASME| %
1.1
IR/IL || Vollprofil y
T Steigung  Gang/ D Lp1 Lp2 t Gewinde Span- Zahne- Bestell-Nr.
mm Zoll mm mm mm mm winkel zahl _
P1616 5,08 5 16 3,02 2,23 2,85 1"-5Gg - 1%"-5Gg 8° 3
P1616 * 6,35 4 16 4,04 3,21 3,43 1%"-4Gg- 1%"-4Gg 8° 3
P25 P2524 6,35 4 24 3,9 2,75 3,47 1%"-4Gg - 2"-4Gg 8° 3
P2525 8,467 3 25 4,65 3,5 4,51 2%"-3Gg-2%"-3Gg 8° 3
]
Rd|DIN| ¥
405 | 7 |
IR/IL || Vollprofil P
T Steigung  Gang/ D Lp1 Lp2 t Gewinde Span- Zahne- Bestell-Nr.
mm Zoll mm mm mm mm winkel zahl _
P1613 * 3,175 8 13 3,15 2,1 1,588 Rd20x%s 8° 3]
P1614 * 3,175 8 14 3,15 2,1 1,588 Rd22x%s 8° 3
P1615 3,175 8 15,3 2,4 19 1,588 Rd24x%-Rd26x"% 8° 3
P1616 3,175 8 16 2,4 19 1,588 Rd28x%-Rd32x"% 8° 3
P1616 3,175 8 16 2,4 19 1,588 Rd34x%-Rd38x% 8° 3]
P1616 * 4,233 6 16 3,15 2,575 2,117 Rd40x%-Rd55x% 8° 3
P1616 * 4,233 6 16 3,15 2,575 2,117 Rd58x%-Rd80x % 8° 3
P1616 * 4,233 6 16 3,15 2,575 2,117 Rd82x%-Rd100x % 8° 3
P1616 * 6,35 4 16 4,15 3,125 3,175 Rd105x%-Rd200x V4 8° 3]
Rd|DIN| ¥
405 7|
IR/IL || Vollprofil ’
Ty Steigung  Gang/ D LP1 Lp2 t Gewinde Spcm- Zshne- Bestell-Nr.
mm Zoll mm mm mm mm winkel zahl _
[Pl6& rie16 3175 8 16 265 2 1,588 Rd 28x% 6 6
PO5 P2526 4,233 6 26 3,85 3,4 2,117 Rd 65x %% 6° 6
P2526 6,35 4 26 3,85 3,4 3,175 Rd105x%-Rd120x " 6° 6

0 Rundgewinde nach DIN 20400 auf Anfrage

* Nicht geeignet fir Fraskérper 123588 und 123590
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PIN 1835//DIN 1835 @ R EEEEEES e =Spes e | SRS S {}jg\:% W
DIN 6535||DIN 6535 - L
Form A || Form B
- - Ersatzteil-Bestell-Nr.
Typ  Bestel-Nr. Form ?nlr:: rﬁr]n Dr:;]x' (Ds-rél: 1:)?2 mLm nL1:n rrfn Schaft Sj:;iﬁ:in' Schraube *
177170 A 10 70 11,7 235 54 8 . Stahl
123619 B 12 70 11,7 235 675 20 . Stahl
100228 B 12 70 11,7 235 675 20 . HM
171778 A 12 70 117 235 675 20 . HM
P12 171780 B 12 70 11,7 235 80 30 : HM : ]T? é'g . Tg%géz
171781 A 12 70 11,7 235 80 30 . HM
171783 B 12 70 11,7 235 100 40 . HM
171784 A 12 70 11,7 235 100 40 . HM
177174 A 10 90 177 4,35 60 11 . Stahl
123573 B 12 90 177 435 674 21 . Stahl
123577 B 12 90 177 435 674 21 . HM
171787 A 12 90 177 435 674 21 . HM
brg 123580 B 12 90 177 435 824 36 . HM 18 P M3x12
171789 A 12 9,0 17,7 4,35 82,4 36 - HM 111656 143158
123584 A 12 90 177 435 100 30 . HM
123588 A 12 1,5 177 285 824 374 13 HM
123590 A 12 120 177 285 1225 775 . HM
177178 A 12 1,5 21,7 51 624 144 . Stahl
123615 B 16 1,5 21,7 51 80 30 . Stahl
123616 B 16 1,5 21,7 51 80 30 . HM
b 17179 A 16 1,5 217 5, 80 30 : HM ]T]]]ség’ : ]N(‘)‘%L:;’
123617 B 16 1,5 21,7 51 100 50 . HM
171796 A 16 1,5 21,7 51 100 50 . HM
174314 A 16 155 21,7 31 1055 575 20 HM
177182 A 16 136 277 705 696 204 . Stahl
123592 B 16 136 277 705 796 30,5 . Stahl
123598 B 16 136 277 705 796 30,5 . HM
171855 A 16 136 277 705 796 30,5 . HM
123600 B 16 136 277 705 946 455 . HM
171857 A 16 136 277 705 94,6 455 . HM
P25 123603 B 16 136 277 705 1096 60,5 : HM ]T]Q]OS'; . ”’]‘g’;})gé
171859 A 16 136 277 705 1096 60,5 . HM
123609 A 16 155 277 6,1 105 57 21,5 HM
123611 A 16 155 277 61 1495 1015 21,5 HM
161205 [Nl A 20 155 277 6,1 100 52 21,5 HM
123613 A 20 155 277 61 17445 1285 21,5 HM

Schraubenanzugsmomente max.
107596  TO8IP 1,0 Nm
143158 TO8IP 1,1 Nm

107597  T151P 3,8 Nm
* Schraubendreher und Spannschraube im Lieferumfang enthalten 107529 T201P 5,5 Nm
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#d s

Form A Form ER

DIN 1835(DIN 6499
Form A
. *

Ersatzteil-Bestell-Nr.

SmOX.
Typ  Bestell-Nr. Form dhs di D (Dd1)/2 L . Schaft SCthbin- Schraube *
mm mm mm o mm mm dreher
177170 A 10 7,0 11,7 2,35 54 8 Stahl
T8 IP M2,5x7
P12 177172 ER 16 7,0 11,7 2,35 37,5 8 Stahl 111656 107596
177173 ER 20 7,0 11,7 2,35 47 13 Stahl
177174 A 10 9,0 17,7 4,35 60 11 Stahl
T8 IP M3x12
P16 177176 ER 16 9,0 17,7 4,35 41,4 11 Stahl 111656 143158
177177 ER 20 9,0 17,7 4,35 51 16 Stahl
177178 A 12 11,5 21,7 5,1 62,4 14,4 Stahl
T151P M4x13
P20 177180 ER 20 11,5 21,7 5,1 49,5 14,5 Stahl 111671 107597
177181 ER 25 11,5 21,7 5,1 56 19,4 Stahl
177182 A 16 13,6 27,7 7,05 69,6 20,4 Stahl 120 IP M5x13,5
P25 177184 ER 25 13,6 27,7 7,05 56 19,4 Stahl 111594 107529
177185 ER 32 13,6 27,7 7,05 73 30,4 Stahl

Schraubenanzugsmomente max.

107596  T81P 1,0 Nm
143158 T8IP 1,1 Nm
107597  T151P 3,8 Nm
107529  T201P 5,5 Nm

Platten wechseln

Vor dem Plattenwechsel den Fraskérper fest einspannen. Dann die
Frasplatte exakt in den Plattensitz einlegen. Die satt anliegende Fréis-
platte durch kraftiges Anziehen der Schraube fixieren. Bitte verwenden
Sie zum Anziehen der Schrauben einen passenden Torx Plus (TIP)
Schlissel und beriicksichtigen Sie die Schraubenanzugsmomente in
den Tabellen.

* Schraubendreher und Spannschraube im Lieferumfang enthalten
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SW
kel Form A SW Form B
O| = =
Ao o =
i i A0 N B -
i ol e I <
L PE L 1 L
L
:H“ /‘\ Schnittdaten an
: : = Auskraglénge anpassen Ersatzteil-Bestell-Nr.
S max.
Typ  Bestell-Nr. Form di d2 Die (D-d1)/2 : o M dg6 L7 SCthbin- Schraube *
mm mm mm o mm mm mm mm dreher

P12*** 177676 B 9,5 - 11,7 1,1 10,0 - M5 5,5 5,0 111656 107596

P16 123586 A 9,0 14,4 17,7 4,35 25,4 15,4 M8 8,5 5,5 111656 143158

P16** 177683 B 9,5 - 17,7 4,1 15,0 - M5 5,5 5,0 111656 143158

P16*** 177698 B 11,0 - 177 3,35 15,0 - Mé 6,5 5,0 111656 143158

P20 123618 A 11,5 18,0 21,7 5,1 29,4 19,4 M10 10,5 5,5 111671 107597

P20** 177734 B 11,5 - 21,7 5,1 15,0 - Mé 6,5 5,0 111671 107597

P20*** 177735 B 13,5 - 21,7 4,1 15,0 - M8 8,5 5,5 111671 107597

P25 123605 A 13,6 22,5 27,7 7,05 379 24,9 M12 12,5 5,5 111594 107529

P25** 177747 B 13,6 - 27,7 7,05 18,0 - M8 8,5 5,5 111594 107529

P25*** 177767 B 18,0 - 27,7 4,85 18,0 - M10 10,5 5,5 111594 107529
*  Schraubendreher und Spannschraube im Lieferumfang enthalten Schraubenanzugsmomente max.
** schlanke Ausfihrung zum Gewindefrasen 107596 T8 1P 1,0 Nm
*** verstéarkte Ausfihrung 143158 T8IP 1,1 Nm

107597  T151P 3,8 Nm
107529  T201IP 5,5 Nm

Montagehinweise

B Empfohlene Anzugsmomente fir Einschraub-Zirkularfréskérper
B Gabelschlissel siehe Seite 151

GewindegréBle  Schlisselweite Anzugsmoment

(M) mm Nm
M5 7 8
Mé 9 10
M8 11 25
M10 15 40
M12 19 60
M16 24 80
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e Zirkular- und Gewindefraswerkzeuge

* RPK-Reibahlen mit polygonaler Schnitistelle

* Angetriebene Werkzeuge fir CNC-Bearbeitungszentren
* Angetriebene Werkzeuge fir CNC-Drehmaschinen

* Mehrspindel-Technologie

* Modulare Werkzeugaufnahmen mimatic® mi

* Statische Werkzeugaufnahmen fir CNC-Drehmaschinen
* Prazisions-Spannfutter

* Sonder-Zerspanungswerkzeuge
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