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» 4 brité CAM-EXPERT stopkové frézy 36°-38° =
SCT 4 - btité frézy “"CAM-EXPERT" s proménlivym thlem Sroubovice -
a unikatni geometrii ¢ela umoznuje uzivateldm CAD/CAM vrtani, Obj.C. BLCAL xxx 38VND
drazkovani i bocni frézovani jednim jedine¢nym ndstrojem. Prameéry fréz 5,7 -20,0 mm
Typ stopky DIN 6535 HA
POVLAK SPICKOVE KVALITY DIN 6535 HB
AITiN povlak izoluje pevny karbid od vytvorené Povlak AITIN
teploty a umoznuje dlouhou zivotnost nastroju, Pocet britd 4

stejné jako vysoké rezné podminky. Uhel éroubovice 36°-38°

UNIKATNI GEOMETRIE CELA

SCT geometrie Cela zarucuje, Ze je
nastroj vhodny pro vrtaci aplikace do 2xd
a poskytuje vynikajici podminky pro
frézovani po rampé az do 45 °.

PROMENLIVY UHEL SROUBOVICE
36°-38° Uhel Sroubovice poskytuje
vynikajici odolnost proti chvéni a pfi
obrébéni zarucuje vynikajici kvalitu povrchu
pfi drazkovani i odsazovani.
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DIN 6535 HB D z cena K¢ / kus
BLW4L05738VND 5,7 6 13 19 5,4 57 - 4 495 K¢
BLW4L06038VND 6,0 6 13 19 5,7 57 - 4 495 K¢
BLW4L07738VND 7,7 8 19 25 7,3 63 - 4 630 K&
BLW4L08038VND 8,0 8 19 25 7,6 63 - 4 630 K&
BLW4L09738VND 9,7 10 22 30 9,2 72 - 4 935 K¢
BLW4L10038VND 10,0 10 22 30 9,5 72 - 4 935 K¢
BLW4L11738VND 11,7 12 26 36 11,2 83 - 4 1225 K¢
BLW4L12038VND 12,0 12 26 36 11,5 83 - 4 1225 Ke
BLW4L13738VND 13,7 14 26 36 13,2 83 - 4 1 580 K&
BLW4L14038VND 14,0 14 26 36 13,5 83 - 4 1 580 K&
BLW4L15638VND 15,6 16 32 42 15,1 92 - 4 1995 K¢
BLW4L16038VND 16,0 16 32 42 15,5 92 - 4 1995 Ké
BLW4L19538VND 19,5 20 38 52 19,0 104 - 4 2 995 K&
BLW4L20038VND 20,0 20 38 52 19,5 104 - 4 2 995 K&

uvedené akéni ceny plati pfi minimalni hodnoté objednavky 3.000,-K¢ bez DPH

Frézovani
po rampé

Bocni

Drazkovani
frézovani |




Tvrdokovové stopkové frézy

4 brité fézy 36°-38°; DIN6527L; CAM-EXPERT; AITiN povlak

Skupiny materialt obrobku, fezné rychlosti a doporu¢ené posuvy

> Pevnost ~ Tvrdost Rezna rychlost Vc [m/min]
Material RmIN/mm?]  [HB/HRC] min  opt max
A Nizko legované oceli <600 <230 180 210 240
) Legované oceli <1200 <350 150 175 200
£ Vysocelegované a nastrojové oceli <1400 <380 100 120 140
Austenitické korozivzdorné oceli <680 <220 80 110 140
Martenzitické korozivzdorné oceli <820 <240 60 920 120
GN Sedé litiny = <280 120 150 180
WON  Tvarné litiny - <320 90 110 130
\§N Nezelezné slitiny <250 <110 = = =
Hlinikové slitiny <530 <130 - - -
Sl Zaruvzdorné slitiny na bazi Fe, Nia CO <3300 <350 40 50 60
S22 Slitiny titanu; alfa a beta <2100 <400 60 70 80
i Kalené oceli = <54 HRC - - -
P4 Kalené oceli - 52-60 HRC - - -
pel| Kalené oceli = > 58 HRC = = =
Grafit - - - - -

Boc¢ni frézovani

fz [pii Ae=0,3xD/Ap = 1,5xD]

Drazkovani

fz [pti Ae =1xD/Ap = 1xD]

7,7-8 9,7-10 11,712 15,7-16 7,7-8 9,7-10 11,7-12 15,716 19,7-20

P1 0,045 0,060 0,070 0,085 0,115 0,140 P1 0,035 0,050 0,060 0,070 0,095 0,120
P2 0,040 0,055 0,065 0,080 0,100 0,120 P2 0,030 0,045 0,055 0,060 0,085 0,100
P3 0,035 0,050 0,060 0,075 0,085 0,100 P3 0,025 0,040 0,050 0,050 0,075 0,090
0,030 0,040 0,055 0,070 0,075 0,085 0,020 0,030 0,045 0,060 0,065 0,075

0,030 0,040 0,050 0,055 0,070 0,080 0,020 0,030 0,040 0,045 0,060 0,070

K1 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 0,110 K1 0,025 0,035 0,050 0,060 0,080 0,100
K2 0,030 0,045 0,060 0,075 0,090 0,110 K2 0,025 0,035 0,050 0,060 0,080 0,100
S1 0,030 0,040 0,055 0,070 0,075 0,085 S1 0,020 0,030 0,045 0,060 0,065 0,075
S2 0,030 0,040 0,050 0,055 0,070 0,080 S2 0,020 0,030 0,040 0,045 0,060 0,070

!
Frézovani po rampé Vrtani v

fz [pri Ae=1xD/Ap = 1xD]

7,7-8

9,7-10

11,7-12

15,7-16

11,7-12

15,7-16

19,7-20

P1 0,025 0,038 0,045 0,050 0,070 0,090 P1 0,018 0,025 0,030 0,035 0,048 0,060
P2 0,025 0,035 0,040 0,045 0,065 0,075 P2 0,015 0,023 0,028 0,030 0,043 0,050
P3 0,020 0,030 0,035 0,040 0,055 0,070 P3 0,013 0,020 0,025 0,025 0,038 0,045
0,015 0,023 0,034 0,045 0,050 0,055 = = = = = =
0,015 0,020 0,030 0,035 0,045 0,050 - - - - - -
K1 0,018 0,025 0,038 0,045 0,060 0,075 K1 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050
K2 0,018 0,025 0,038 0,045 0,060 0,075 K2 0,013 0,018 0,025 0,030 0,040 0,050
S1 0,015 0,020 0,035 0,045 0,050 0,055 S1 @ o > = = =
S2 0,015 0,020 0,030 0,035 0,045 0,050 S2 - - - - - -

* sestupovy uhel max 5°-10°

Platnost akéni nabidky: do 31.12.2022
Technické zmény a chyby vyhrazeny

**Vrtani do material( skupin M1+M2 a S1+S2 neni doporu¢eno
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